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Termék adatlap

Gyartd Mox Profile Systems

Dokumentum cime Kivitel és min6ség: Round-Fix
Terméknév Round-Fix

Termékleiras Aluminium csempeszegély, kerek kilsé sarok
Cikkszam RNF

Felhasznalasi terlilet Flirdészoba, Konyha

Anyaga EN AW 6463 T6, EN AW 6061 T6

Hossza 2500 mm

Fellilet porszért, eloxalt, krémozott

A Round Fix aluminium csempeszegély, kerek kiils6 sarok esztétikus megjelenést kdlcséndz a keramia
alkalmazdsoknak a felkapott kerdmia szinekkel és texturdkkal kompatibilis fellileti lehet6ségek széles
skalajaval.

Keramia alkalmazasok 90 fokos kiils6 sarok illesztéseihez hasznaljak.

Amellett, hogy esztétikai megjelenést biztosit, amely kiklisz6boli az illesztési és alkalmazasi hibakat,
megakadalyozza a kerdmidk kdrosoddsat is.

Rendkivil strapabiré és hosszu élettartamu, mivel kivalé min6ségl alapanyagbdl készlil és vastag falai
vannak.

Versenytarsaival ellentétben bevonatvastagsdgaval és eloxaldsi minéségével, valamint az elektrosztatikus
porfestésnél korrézidallésagot biztosité el6kezelési alkalmazasaval tlnik ki.

Round Fix, kisimitja az d&tmenetet a kilils6 sarkokban, és elegans megjelenést biztosit.

A Round Fix aluminium csempeszegély, kerek kiilsé sarok kénnyen felszerelhetd, ha csemperagasztét
viszlink fel a fugahosszabbitdsokra, és szorosan a helylkre nyomjuk a szomszédos csempéket.

A sarkok kénnyen Osszeszerelhet6k a specidlisan kifejlesztett sarokelemekkel, hogy elkeriiljék a sz6gvagas
szlkségességét.

A Round Fix aluminium csempeszegély kor alaku kilsé sarokprofil matt eloxalt, fényes eloxalt és
elektrosztatikus porfestési lehetéségeket kinal.

Mig ezist, sédrga, inox és fekete eloxalt szinli bevonatok kaphatdk, elektrosztatikus porfestéssel is a kivant
RAL kédra festhetd.
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Garancia

Erre a termékre a kézhezvételtdl szamitott 5 év garancia vonatkozik, kivéve az alabbiakban felsorolt
felhasznaléi hibakat:
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Utés okozta sériilések Karcolds okozta sérilések Koptaté anyagok vagy vegyi tisztitészerek altal okozott
sérlilések Vizzel valé hosszan tarté érintkezés okozta sérlilések Erés hdmérsékletnek valé kitettség okozta

sérillések Szerelés altal okozott kadrok

LANOITANRETNI FORANODIZALASI MINOSEGCIMKE IPARI TS-EN 755-8 TS-EN 755-9 TS 4922
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OTVOZMENY ADATLAP
EN AW 6463 T6 [AIMg0.75i]
Felhasznalasi hely

Az EN AW-6463 o6tvozet egy széles korben hasznélt extrudalt 6tvozet, amely alkalmas olyan
alkalmazéasokra, ahol csak szerény szildrdsagi tulajdonsadgokra van sziikség.

Alkatrészek lehetnek

j6 fellileti minéséggel késziil, szdmos bevonasi miveletre alkalmas.

Jellemzé alkalmazasi terliletek a butorok, befejezé anyagok, ablakok és ajték,
karosszéria kikészités, homlokzatépités, vilagitéoszlopok és zaszlérudak.
Kémiai 6sszetétel az EN573-3 szerint (ttmeg%, maradék Al)

Si Fe Cu Mn Mg Cr Zn Ti Al

0,20 - 0,60 Max 0,15 0,2 Max 0,5 0,45 - 0,9 - Max 0,05 Max 0,1 Pihenés
Mechanikai tulajdonsdgok az EN755-2 szerint

Temper* Falvastagsag e*** Hozamfeszlltség Szakitdszilardsdg Megnyulds Brinell Keménység
- e* mm Rp0,2 perc Mpa Rm min Mpa Min A50 mm % - Max A % HB**

T4 e<50 75 125 14-12 46

T5 e<50 150 110 8- 6 60

T6 e<50 195 160 10 - 8 74

* HOmérséklet jeldlés az EN515 szerint: T4-természetesen stabil dllapotig érlelve, T5-hltve emelt
hémérsékletl formazasi mlveletbdl és

mesterségesen érlelt, T6-Solution hékezelt, h(itott és mesterségesen Oregitett,
** A keménységi értékek csak tajékoztaté jellegliek,

*x Egy profilon bellli kilonb6z6 falvastagsdgok esetén a legalacsonyabb megadott tulajdonsagokat kell
tekinteni a teljes profilkeresztmetszetre érvényesnek.

Fizikai tulajdonsdgok (hozzavetdleges értékek, 20°C)

S(lirlség Olvadasi tartomany A modulus elektromos termikus egyttthatéja
(kg/m3) (°C) vezetbképesség vezetdképesség hérugalmassag

2700 585-650 (MS/m) (W/m.K) tadgqulas (GPa)

28-34 200-220 10-%/K ~70

Hegeszthetbség?

Géaz: 3TIG: 2 MIG: 2

Tipikus téltéanyagok (EN 1S018273): SG-AIMg5Cr(A) vagy AlSi5, és AIMg3, ha a terméket eloxalni kell.
A hegesztés kézbeni hébevitel miatt a

a mechanikai tulajdonsagok kortlbelll 50%-kal csékkennek (ref.
EN1999-1).

Megmunkaldsi jellemzdk®: T4 Temper 3/ T5, T6 Temper 2

Bevonat tulajdonsdgai® Kemény/védd eloxalds: 1 / Dekorativ / fényes / szines eloxalas: 2
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Korrézidallésag! Altaldnos: 1 Tengeri: 2
1 A relativ képesités 1-nagyon jétél 6-ig nem megfeleld
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Eredeti rajzok és hivatkozasi oldalak
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Product Datasheet MD)'(

Manufacturer Mox Profile Systems
Document Title Design and quality: Round-Fix
Product Name Round-Fix
Product Description Aluminium Tile Trim Round External Corner
Item No RNF
Area of Use Bathroom, Kitchen
Material EN AW 6463 T6, EN AW 6061 T6
Length 2500mm
Surface Powder Coated, Anodised, Chrome Plated

Round Fix aluminium tile trim round external corner adds aesthetics to your ceramic
applications with its wide range of surface options compatible with trending ceramic
colors and textures. It is used in 90 degrees outer corner joints of ceramic applications.
In addition to providing aesthetics that will eliminate joint and application flaws, it also
prevents damage to ceramics. It is extremely durable and long-lasting since it is
produced from high quality raw material and has thick walls. Unlike its competitors, it
stands out with its coating thickness and quality of anodizing, and with its pretreatment
application that provides resistance to corrosion in electrostatic powder painting. Round
Fix, smoothens the transition in the external corners and provides an elegant appear-
ance. Round Fix aluminium tile trim round external corner can be easily installed by
applying tile adhesive to joint extensions and firmly pressing adjoining tiles into place. Warranty
Corners can be easily assembled using corner parts specially developed to prevent the

need of angular cutting. Round Fix aluminium tile trim round external corner profile has This product is under warranty for 5 years from the

matte anodized, bright anodized and electrostatic powder painting options. While silver, date of receipt except for the user errors as listed

yellow, inox and black anodized color coatings are available, it can also be painted to below:

the desired RAL code with electrostatic powder painting. Damage caused by impact

Damage caused by scratching
Damage caused by abrasive substance or chemical

cleaning agents contact

Damage caused by prolonged contact with water
Damage caused by exposure to intense temperature

Damage caused by montage
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ALLOY DATASHEET
EN AW 6463 T6 [AIMgO0.7Si]

Place Of Use
The alloy EN AW-6463 is a widely used extrusion alloy, suitable for applications where only modest strength properties are required. Parts can be
produced with a good surface quality, suitable for many coating operations. Typical application fields are furniture, finishing materials, windows and doors,

car body finishing, facade construction, lighting columns and flagpoles.

Chemical composition according to EN573-3 (weight%, remainder Al)

Si Fe Cu Mn Mg Cr Zn Ti Al
0,20 - 0,60 Max 0,15 0,2 Max 0,5 0,45-0,9 - Max 0,05 Max 0,1 Rest

Mechanical properties according to EN755-2

Temper* Wall Thickness e*** Yield Stress Tensile Strength Elongation Brinell Hardness
- e* mm Rp0,2 min Mpa Rm min Mpa Min A50mm % - Max A % HB**
T4 es<50 75 125 14 -12 46
T5 es<50 150 110 8-6 60
T6 es<50 195 160 10-8 74

* Temper designation according to EN515: T4-Naturally aged to a stable condition, T5-cooled from an elevated temperature forming operation and
artificially aged, T6-Solution heat treated, quenched and artificially aged,

** Hardness values are for indication only,

*** For different wall thicknesses within one profile, the lowest specified properties shall be considered as valid for the whole profile cross section.

Physical properties (approximate values, 20°C)

Density Melting range Electrical Thermal Co-efficient of Modulus of
(kg/m?) (°C) conductivity conductivity thermal elasticity
2700 585-650 (MS/m) (W/m.K) expansion (GPa)
28-34 200-220 10-8/K ~70
23.4

Weldability'

Gas: 3 TIG: 2 MIG: 2

Typical filler materials (EN ISO18273): SG-AIMgSCr(A) or AISi5, and AIMg3 when the product has to be anodised. Due to the heat input during welding the
mechanical properties will be redured by approximately 50% (ref. EN1999-1).

Machining characteristics': T4 Temper 3/ T5, T6 Temper 2

Coating properties® Hard/protective anodising: 1/ Decorative / bright / colour anodising: 2

Corrosion resistance' General: 1 Marine: 2

'Relative qualification ranging from 1-very good to 6-unsuitable
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